OK Tubrod 15.27

Portoltéses - Bazikus

Altalanos leiras

Alacsony hidrogéntartalmi, bazikus toltetl portdltéses
hegesztéhuzal a maximum 690 MPa folyashataru illetve a
maximum 900 MPa szakitészilardsagu nagyszilardsagu
acélok hegesztéséhez. Hidegszivossagi tulajdonsagai jok -
50°C Uzemi hémérsékletig. A hegeszt6huzalhoz Ar/CO,
keverékvedbgaz hasznalata javasolt.

Védégaz (MSZ EN 439)

FCAW

Besorolas

SFA/AWS A5.28 E110T5-G

Jovahagyasok
MoD Q2N (M21)
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele, %

Véddégaz: M21
C Si Mn Ni P, S

0,04-0,1 max0,7 13-1,8 2129 0,03

M21 Varratfém atlagos mechanikai jellemzdi
Polaritas Védogaz
DC- M21
Folyashatar (MPa) min 690
Hegesztési poziciok Szakitoszilardsag 900
=R T Ny
— ! Syl Nyulas (%) min 15
DiffGzioképes hidrogéntartalom Utdmunka (KV)
<5ml /100 g varratfém Utémunka (J)
A varrat diffuzioképes hidrogéntartalmanak Vizsgalati | Védégaz
meghatarozasa az I1SO 3690 alapjan. Paraméterek: hoémérséklet M21
Atméré: 1,2 mm; M21 védégaz; Aramerésség = 260 A; DC- -50°C min 50
; Fesziltség = 31 V; Huzalkinyulds = 20 mm. -60°C min 50
Hegesztési paraméterek
Atméré Aramerésség W n H V Feszililtség
% Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc V \%
1.2 120 300 20 85 1.7 6.5 4.0 15.0 16 32

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtéomeg / 1 6ra ividé
V = Elétolasi sebesség



